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新型分段式压电板形检测仪

在板带材轧制过程中，板形高速检测是提高带材

 

平直度的关键技术。为此，开发适应板形高速检测的

 

压电式板形仪，形成我国连轧机板形控制自主技术一

 

直受到国家的高度重视。通过国家“十一五”科技支撑

 

计划和国家自然科学基金仪器仪表专项支持，现已完

 

成了系统工业化试验，并通过国家验收。

图2 板形检测系统软件

图1 板形控制模型及界面

1.可以实现板材平直度高速检测；

2.辊面可以喷水冷却；

3.适应高速检测；

4.系统结构刚度大，检测精度高、表面无划痕；

5.还可检测其他有色金属带材轧后平直度。

主要特点：

结构原理： 性能指标：

在芯轴内部安装有压电

 

传感器，外部套有带有预紧

 

力的钢环作为测力元件，输

 

出电荷经放大转换后直接给

 

出张力分布信号。检测辊放

 

到连轧机出口或可逆轧机一

 

侧。

1.检测辊 ：Φ200~400
2.辊身长度：300~2200
3.检测速度：1.5~35m/s  
4.检测板厚：0.1~6mm              

国家冷轧板带装备及工艺工程技术研究中心

National Engineering Research Center for Equipment and Technology of Cold Strip Rolling

图3 板形辊检测信号
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图4 磨削后的板形检测辊

图2 板形信号检测软件系统界面


