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概述

根据镁合金的成形特点和镁合金车轮锻造成形工艺路线，研制了镁合金车轮旋压扩

口双工位液压，可完成镁合金车轮锻造成形工艺中的扩口和旋压成形工步，是镁合金车

轮精密成形工艺的关键新型装备。

设备参数

1. 主滑块

公称吨位：6500 KN

控速范围：1-100mm/s

行 程：1100mm  

位置精度：0.5mm

控制模式：闭环伺服

2. 副滑块

吨 位：1200 KN
最高速度：100mm/s
行 程：600mm
控制模式：电液控制

3. 旋压驱动
驱动方式：液压马达
转 速：30rpm/min
进给调速：2mm/s

4. 下卸料缸
吨 位：120 KN
速 度：0-100mm/s
行 程：600mm
位置精度：0.5mm
控制模式: 电液伺服

5. 水平合模缸
吨 位：50 KN
速 度：50mm/s
行 程：100mm
控制模式：电液控制

6. 换位油缸
吨 位：50 KN
定： 位：双向限位

We-HPSpin/Mg 型镁合金车轮旋压扩口压力机

镁合金车轮锻旋工艺旋压扩口多工位液压机基本信息

设备结构

设备本体采用立式焊接组合预紧式结构，主滑块由主工
作液压缸带动做上下运动，副滑块用以实现锁模，水平
安装在主滑块的油缸用以实现换位，安装在下梁上垂直
缸用于卸料，水平安装在下工作台上的油缸用以实现分
瓣模具开合，旋压工位的液压马达用于实现双旋轮驱动。

基本组成 本体结构 液压系统 旋压系统 伺服控制系统软硬件

控制原理
主滑块驱动 副滑块驱动 开模驱动 卸料驱动
换位驱动 旋压驱动 电液伺服控制

基本功能
扩口功能 旋压功能 锁模功能
开模功能 卸料功能 换位功能

创新之处 设备的创新之处体现在既可扩口又可旋压的双功能创新
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