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概述

大型车辆的节能减排日趋迫切，为满足重型卡车、大型巴士轻量、节能、低排放的

发展需求，研发成功了铝合金重卡车轮短流程锻造成形新工艺，该工艺生产的铝合金车轮

与钢质车轮相比，具有减重50%的显著优点。短流程锻造车轮生产线，还适合于小批量轿

车车轮的售后市场。

铝合金重卡车轮短流程锻造生产线

重卡车轮短流程锻造工艺成套技术

短流程锻造生产线组成 主要创新点

3600KN旋转锻造压力机 1.工艺的显著特色之一是短流程，一条生产线上仅需要

一台旋转锻造机、一台小型压力机和一台立式强力旋

压机，三台成形设备构成短流程重卡锻造车轮生产线，

节省投资、节省模具、节省工艺成本。

2.短流程生产线具有装机容量小的特点，成形生产线总

体装机1000KW,比普通工艺装机容量减少一半。

3.本工艺特别适合重卡车轮、大巴车轮和售后轿车车轮

的生产。

4.生产效率高：重卡车轮 1.5-2min/件

轿车车轮 1min/件

1000KN多功位液压机

立式强力旋压机
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